Note 5 : Essai de lecture tactile (discrimination/compréhension)

L'étape d’essai de lecture tactile par un expert aveugle constitue le moyen le plus
spécifique de la démarche visant a assurer la qualité de conception du produit graphique
en relief. Elle doit toujours étre spécifiée dans les clauses techniques. Il est cependant
important de noter qu’elle ne constitue pas la seule garantie d’un travail de qualité comme
nous ’'avons montré lors de la description de I’étape précédente doit étre confrontée a celle
du domaine de connaissance ou d’activité.

Cette phase d’'essa1 a pour but d’évaluer la validité des paramétres retenus dans les rendus et la
pertinence des choix effectués sur le plan sémiologique

Données d’entrée :

Elles sont nécessairement les mémes que pour la phase précédente L'expert aveugle n'est pas
simplement une personne qui préte ses mains pour une vénfication rapide des simples aspects matériels
du relief 1l doit disposer de toute |'information directives techniques et documentation de référence
Son expertise doit étre compléte. Elle commence par 'évaluation de la qualité de la prise d information
offerte par le produit et s’achéve par 1'évaluation des capacités de celui-c1 4 prodwire un message
compréhensible

Procédure :

Les ¢preuves réalisées lors de la phase précédente servent de support a la procédure 1l s’agit. dans
un premier temps. a l'aide d'une lecture réelle, de passer en revue l'ensemble des facteurs qui
contribuent a la isibilité  organisation. vanables discrimmnatives, signalétique.

Dans un second temps. 1l s’agit d apprécier les valeurs expressives des éléments de contenu a
différents niveaux Il s'agit ic1 aussi d'une négociation entre le graphiste et I'expert aveugle Le
graphiste est portcur. a cc moment, du travail effectué lors de la premiere phase. L expert aveugle doit
rechercher avec lur les modifications a opérer

Résultats :

On aboutit a I'1ssue de ce travail a une révision des valeurs des variables citées ci-dessus Dans ce
cas. elles seront appliquées pour 1'exécution dc nouvelles épreuves et la réitération de la procédure
d’essais de lecture tactile.

Il armve aussi que 1'on doive revorr les valeurs expressives des éléments graphiques Ce cas
implique des modifications plus mmportantes du rendu et parfors méme du contenu On doit alors
procéder a une nouvelle phase d’essais de faisabilit¢ de I'expresston avec le concours de I'expert du
domaine. puis une nouvelle phase d’essai de lecture tactile

L’ensemble des parameétres définis a I'issue de cette étape peut étre listé dans la charte de
réalisation, il sera revu une derniére fois apreés validation du procédé de fabrication.

Note 6 : Essai de rendu a 'aide du procédé de fabrication
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L’étape d’essai de rendu a I'aide du procédé de fabrication est plus classique. Elle peut
comprendre le choix du procédé lui-méme en fonction des exigences de qualité et de coit si
celui-ci n’est pas totalement arrété par le cahier des charges. Elle doit aussi permettre
I’étude des éventuels fagonnages dans le cas ou le produit suppose un assemblage des
différentes planches et la réalisation de fonctions d’usage particuliéres. Elle doit toujours
étre spécifiée dans les clauses techniques. Elle donne lieu & une série d’épreuves de rendu
associée a la fiche des paramétres utilisés lors des essais. Une maquette présentant les
éventuels faconnages pourra étre réalisée.

Données d’entrée :
Les planches tests de la phase d'essai de lecture tactile et les spécifications concernant les
parame¢tres fondamentaux

Les normes, quand elles existent, applicables aux produits entrant dans la fabrication - papier, film
de plastique. encres  (cf anncxes ‘- normes applicables)



Procédure :

Il sagit, dans un premuer temps, de vénfier la validité des parametres définis par les essais
précédents Le sens de cet essar est double d'une part. 1l convient de respecter le plus possible les
contraintes définies par les valeurs de ces paramétres parce qu'elles représentent les exigences de
qualité en matiere de lecture tactile, et, d autre part. 1l convient d intégrer a ce moment les contraintes
de colit de fabrication amnsi que les contraintes lices aux fonctions d'usage défimies  sécurté,
résistance  (¢f partic 2). Cette étude est particulierement mmportante puisqu'elle doit assurer
I"adaptation du produit a ses conditions d'usage. (Exemple 1l arnve que 'on soit contraint d augmenter
la section de certans tracés sur des bornes soumises a un fort passage pour en garantir la résistance )

Il conviendra alors, notamment en 1I'absence de normalisation concernant des fonctions
particulieres devant €tre réalisées, de préciser la nature des essais a effectuer (voir annexe :
liste des normes applicables).

Résultats :

La procédure d essai devra permettre de fixer définitivement les choix de maténaux et les processus
envisagés pour la fabrication. Cela comprend alors, outre les procédés de mise en relief. I'ensemble des
techniques qui seront utilisées pour la confection de I'ouvrage (offset. embossage et divers fagonnages)

Cest sur la base de la définition des parametres concernant la mise en relief et les autres techniques
concourant a la réalisation du produit graphique en rehief que scra établie la charte d’exécution du
dossier de définition

Une maquette de ’ensemble (par exemple : polichinelle, épreuves de planches type...) peut
étre spécifiée comme moyen de controle terminal.

Note 7 : Exécution des planches de I'ouvrage

Cette phase constitue un lot de taches compl¢tement ¢tablics par la phase d ¢tude L acheteur peut
fare une offrc de marché ne portant que sur ce lot (¢ventucllement joint au lot de la fabnication) Dans
tous ces cas. 1l est important de velller a la qualit¢ des données d'entrée (spécifications techniques et
informations constitutives du produit)

La phase d’exécution graphique doit étre conduite a partir des directives définies par le
dossier de définition pour ce qui concerne les spécifications techniques du produit et par le
dossier de fabrication pour ce qui concerne les directives de planification. Ces documents
sont normalement produits lors de la phase d’étude. Si I'étude est effectuée par I'acheteur
ou par un autre prestataire, I’acheteur est tenu de fournir ces documents au prestataire qui
réalise cette tiche ainsi que tous les documents constitutifs du produit.

I Ressources pour I’exécution graphique

Il convient de s assurer que le prestataire adopte le procédé de dessin assisté par ordinateur pour les
rendus termmaux On doit vetller en outre a ce que la chaine graphique offre la garantic de conservation
de qualit¢ des données produites tout au long du processus Ainsi les formats d'échanges de données
graphiques produits par les logiciels de DAO (dessin assisté par ordinateur) doivent étre compatibles
avee ceux des logiciels FAO (fabncation assistée par ordinateur) utilisés lors de la phase fabrication et
assurer l'mntégnté géométrique ct dimensionnelle de ces données (voir annexes logiciels et formats
d’¢changes)
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2 Découpage de I’exécution

Dans dc nombrecux cas. les produits graphiques en relief constituent la partie « tllustration »
d'ouvrages pouvant comporter de nombreuses pages dc texte en bralle ou en gros caractéres
L indication des spécifications concernant les pages de textes doit étre fournie. amnsi que cela est indiqué
plus haut dans lc dossier de défimtion La réalisation de ces pages donne lieu a la fabncation de données
(saisie ct conversion des textes en braille ou en gros caracteres) qui font logiquement partie de ce lot

It conviendra de préciser, si nécessaire, dans les clauses techniques, outre les spécifications
concernant 'unité graphique de 'ouvrage (voir dossier de définition), la nécessité d’une
planification des tiches de saisies des données textuelles et la constitution des fichiers
destinés a I’offset ou a I’embossage.

3 Epreuves

4 Bon a tirer

5 Nature des fichiers et/ou documents a fournir pour fabrication

Le passage de la phase dexécution graphique a la phase de fabncation est un moment tres
important du programme Il v a nsque de rupture de la chaine qualité Ce nisque est consécutif a la
nécessairc transformation des données 1ssues de la phase d'exécution graphique lors des phases de
« pré-presse » Un tableau synthétique indique. au début du descriptif de la fabrication. les moments de
transformation de ces données

La transmission des données graphiques par fichiers informatiques est assurément celle qui garantit
la plus grande fiabilité de la chainc qualité¢ 11 faut avorr recours a des fichiers d échange qui assurent la
compatibilit¢ des données

Des exigences concernant la continuité de la chaine qualité et les formats d’échanges
peuvent étre spécifiées dans les clauses techniques.

A I'inverse, dans le cas ou le marché ne porte que sur la fabrication, I’acheteur doit fournir
des fichiers conformes aux exigences qu’il a formulées.

Dans tous les cas, les modalités et les conventions d'utilisation de ces fichiers feront I'objet
de spécifications précises (7).

Remarque |  pour les techniques du gaufrage et du thermoformage. il faut souvent prévorr la
fourniture de fichiers de logiciels de DAO ou Postscrnipt permettant e flashage de film pour I impression
couleurs en offset

Remargue 2 . pour les techniques (papier thermogonflable. sérnigraphie. thermoformage. gaufrage)
entrant dans la fabrication d ouvrages comportant des pages cntieres de textes réalisées cn offset et/ou
en embossage. il convient de fournir les fichiers texte seul. ou prét a I'embossage (préciser les logiciels).
ou Postscript. selon les conventions établies avec le fabricant

(7) Un exemple classique en gaufrage ou thermoformage ["execution graphique a éte réalisée sur un logiciel « deux dimensions ». la hauteur des

reliefs qui n’a pu étre représentee dans le fichicr dort faire ["objet d une conention de representation et d’une quantification
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